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剖面圖 A-A
透明區為電子零件可用空間

此面只能凸出焊點，最多1mm
(不能擺放元件，因需給繞組走線)

W

U

V

Vcc Gnd

注意事項:
1. 馬達電壓:DC28V
2. 額定電流:13A
3. 元件耐溫:-40~120 C
4. UVW為馬達線圈焊接處
5. Vcc,Gnd為DC24V入力。
6. UVW走線之銅箔需能連續耐流13A並長時間承受120 C
7. 採用無感測技術，額定轉速3250rpm (10極磁石)
8.需有FG速度輸出功能與PWM調速。
9.銅箔全部灌孔，雙面設計

FG

表面粗度            Rmax

                    100S以內

                      25S以內

                     6.3S以內

                     0.8S以內
  比例
SCALE

加工條件(參考DIN7168-1970)
2級(細)

TOLERANCES ON
ANGLES          0.1
DECIMALS

超過 0.5-6        = 0.1
超過 6-30        = 0.2
超過 30-120     = 0.3
超過 120-315   = 0.5
超過 315-1000 = 0.8
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