
 17.5  17.5 

 6.25° 0.015  6.25° 0.015

編號 更 改 內 容 更改者 日期

審核
繪圖

日期
日期

m m 圖名
品號

適用機型 件 號 數量
材質

張次

切削加工一般公差   (mm)

0.5以上~6(含)以下

6以上~30(含)以下

30以上~120(含)以下

120以上~315(含)以下

315以上~1000(含)以下

1000以上~2000(含)以下

尺寸區分 容許差

比例

備     註
±0.05

±0.1

±0.15

±0.2

±0.3

±0.5

單位
1:5

SCM440

1

1-1

760-100WS

R220250728090000

水套

20260901

細部放大圖 B
縮放 2 : 1
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細部放大圖 D
縮放 2 : 1
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細部放大圖 C
縮放 2 : 1
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O型環使用09794.2-8.4
鑽孔不可鑽破O型環溝槽
表面防鏽電鍍鎳處理
不可撞傷、刮傷
未標註之倒角均為C0.5倒角
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