工研院採購需求規格表
一、品名：無人載具零組件列印、掃描及逆向建模整合系統建置
二、委託目的與用途：建立無人載具零組件由實體掃描、網格處理、逆向建模、可製造性修正至多材料3D列印驗證之完整作業流程，用於機構件數位化、外型重建、快速打樣、裝配驗證及製程參數建立。
三、詳細規格說明：

	
	品名
	規	格

	一
	多工具頭 3D 列印模組
	一、多工具頭 3D 列印模組 1 套
1. 列印技術: FFF / FDM 熱熔擠出成型。
2. 列印尺寸: 355 × 355 × 355 mm(含)以上。
3. 設備尺寸: 680 × 700 × 880 mm(含)以內。
4. 層 厚 度: 0.05–0.30 mm。
5. 工具頭系統:可分別安裝至少五組不同顏色或不同性質的材料，在切換顏色或材料時直接交換工具頭。
6. 線	材:使用開放式料徑 1.75 mm 線材系統。
7. 噴嘴溫度:最高溫度可達 285°C 噴嘴。
8. 熱床系統:採用模組化分區加熱平台，整個熱床由至少 15 個可獨立控制的加熱區域組成，並可依實際列印範圍控制所需的加熱區域。
9. 熱床溫度:可達 115°C(含)以上。
10. 使用可拆式彈簧鋼板列印平台，透過磁吸式固定。
11. 搭配至少 3.5 吋 60K 彩色螢幕。
12. 檔案傳輸:USB 、Wi-Fi
13. 可加裝原廠外罩。
14. 工業超低濕級電子防潮儲存模組:
a. 容 量:125 公升(含)以上。
b. 外箱尺寸:85×38×45cm(含)以上。 
c. 內箱尺寸:80×36×38cm(含)以上。
d.除濕原理:使用常溫常壓，物理吸附式除濕。 
e.控濕範圍:1-20%RH 可調整。
f.配	件:高度可調塑鋼製平面層板至少 3 個。
15. 提供系統安裝與教育訓練。

	二
	逆向建模作業系統
	二、逆向建模作業系統 1 套
1. 支援導入三維掃描格式包括 STL, OBJ 以及 3MF 等長距掃描器點雲。
2. 可對掃描資料(網格/點雲) 進行減少網格數量處理，提升電腦運行效率。
3. 2D 草圖擷取繪製功能，繪製功能包含手動、自動繪圖功能及各種約束條件，且可在繪圖時進行即時偏差分析，確保草圖與掃描資料相合。
4. 完整的 CAD 建模命令如拉伸、旋轉、裁切、倒圓角/斜角、
陣列、掃掠、鏡向複製及布林運算等。
5. 完整的曲面可直接在參考網格上繪製，並進行放樣、掃掠、管狀成形、曲面合併裁切等。
6. 選取區域自動生成自由曲面建模功能也可進行即時偏差分析，確保曲面與掃描資料相合。
7. "吸附至網格"技術的 3D 草圖功能。
8. 一鍵全自動智慧鋪面，可對結果進行編輯。
9. 所有建模步驟都會在歷程中被紀錄，並可隨時修改更新相關的特徵參數。
10. 3D 模型可匯出標準的 STEP 與 IGES 檔案。
11. 編修後的掃描資料可直接匯入 Autodesk Inventor 進行編輯。
12. 繁體中文介面。(請參考截圖附件一)
13. 提供作業系統使用及教育訓練。

	三
	雷射手持 3D 掃描模組及處理系統
	三、雷射手持 3D 掃描模組及處理系統 1 套
1.掃描精度：+/-0.02mm。
2. 單幅最大掃描範圍:至少 500x500mm。
3. 掃描景深：至少 350mm。
4. 掃描速度：至少 3,500,000 點/秒。
5. 光源：具有藍光雷射及紅外線。
6. 掃描模式：具有五十條(含)以上雷射線多線雷射模式、單線模式、7 線平行光模式、紅外線無光使用 VCSEL 光源等。
7. 雷射安全等級：Class II。
8. 檔案輸出格式：至少 ASC 整組、ASC 單幅、STL、OBJ、PLY、
3MF 等。
9. 傳輸方式：USB3.0。
10. 安全認證：CE、FCC、ROHS、WEEE、KC、FDA、UKCA、IP50
11. 具有開啟框架點拼接檔案及框架點掃描功能。
12. 提供掃描系統的使用方式教學及訓練。
13. 透過掃描自動揮發噴粉顯像劑及掃描標誌點提升掃描正確性。

	四
	3D 建模及處理作業系統
	四、3D 建模及處理作業系統 1 套
1. 整合 CAD、CAE、CAM 於同一製造作業平台。
2. CAD 功能：支援 2D、3D、曲面、參數化、自由造型、板金和直接建模方式進行設計建模。
3. CAM 功能：生產高品質的 2.5 軸-5 軸的 CNC 機加工零件、3D列印或粉末燒結金屬 3D 列印。
4. 無縫 3D 模擬：可測試模擬設計、確保能夠承受真實的環境條件。
5. 具有參數化建模功能。
6. 可整合導入各式 3D 圖檔（.ipt, .prt 等）。
7. 整合設計、驗證、製造工具，內含分析模擬、裝配模型、2D工程圖紙以及渲染等功能。
8. 完整的 PCB 設計工具：獲得功能齊全的原理圖、電子設計和機械 CAD 的所有優勢。
9. 使用整合的雲端平台，團隊可多人協作，一起並管理產品數據。
10. 保固期間內提供線上技術支援
11. 提供作業系統安裝與教育訓練。
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