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材料

修訂版

:   角度

:加工處理

與銳角

姓名 簽名 日期

去除毛邊

:

不要縮放工程圖
除非另有指定:
否則尺寸是以毫米為單位

表面加工:
公差:
   線性:

重量

角度調整器

加工符號

1.材質 S45C
2.去除銳角,毛邊
3.未標註之倒角均C0.5

1件
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