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1.去除銳角,毛邊
2.板厚t=2mm
3.表面粉體塗裝

 386  268  386 

 1230 

 7
12

 8- 8.5鑽
攻M10x1.5
(背焊螺帽)

 6
84

 

 7
40

 

 1302 
 1270 

 7
0 

 3
00

 
 3

00
 

 9
2 

 2
16

 

 1
50

 
 4

65
 

 835 
 970 

 5
40

 

 1330 

6- 14孔

4 - 5鑽
攻M6x1.0
(背焊螺帽)

2- 60 孔

 1
4 

 2
8 

 870 

 2
20

 
 120  150  120  150  120 孔配合市購搭扣

(兩面對稱)

 4
0 

 2
0 

 4
0 

 1
40

 

 10 
 14 

 60° 

 1
8 

 5
 

 8
 

A

B

細部放大圖 A
比例 1 : 2
(共4處)

A零件

2 10 

細部放大圖 B
比例 1 : 2

A零件
比例1:2

材質:SS400
(共4件)

ITRI CONFIDENTIAL DOCUMENT DO NOT COPY OR DISTRIBUTE

1

F

E

D

C

A

6

8 ED.6.0 102.09
B5-QF-0008

F

E

D

日 期更      改

7

C

B

8

負 責 人

A

原      來更改區域

工業技術研究院內部資訊 禁止複製、轉載、外流，不再使用請銷毀

1:10

SPHC

R357G11300-023

R357G11300-0231

-0.05
+0.25

鑽孔﹑沈頭孔公差

孔與孔中心距公差

加工一般公差

±0.3

±1.2
±0.8
±0.5

±0.2
±0.1

角度 ± 1

>1000
>315
>120

±0.3

>30
>6
>0

日  期

計畫代號

總圖圖號

分總圖圖號

工令代號

核  准

2/ °

姓  名

繪  圖

審  校
設  計

件    號

Industrial Technology
Research Institute

工業技術研究院
材料及尺寸規格

比例

檔名

圖名

圖紙號

圖  紙  號

版次

重量(kg)件數 零 件 名 稱

次序

B

R357G11300

 

0

0

 
 
 

2026.04.14

 
 

育群
 

1 2

2

43

63 7

管制編號:


	圖頁1
	工程視圖1
	工程視圖4
	工程視圖9
	工程視圖10
	細部放大圖 A (1 : 2)
	細部放大圖 B (1 : 2)


