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雙層不鏽鋼編織PFA管
採購規範書
採購案號：A552004893
採購規範書
1、 工作內容：
一、雙層不鏽鋼編織PFA管開發製作：

應對高溫高壓的地熱井井下環境，設計開發應用於井下除垢震波系統之注氣管線，需依據我院需求設計開發和試驗，該製程須具備雙層不鏽鋼編織PFA管 1,250 m連續長之製造能力，並符合下表 1之品項規格，二次加工項詳如表 2所示。
表 1 雙層不鏽鋼編織PFA管之規格表
	品項
	品項規格說明
	單條連續長(m)
	數量(條)

	雙層不鏽鋼編織PFA管
	· 規格：ID 3.95 mm * OD_max. 8.4 mm

· 表層材質：2層不鏽鋼編織網
· (編織網細絲≧0.25 m，編織率≧95%)

· 內層材質：PFA鐵氟龍管(管厚≧1.20 mm)
	100
	1


表 2 雙層不鏽鋼編織PFA管之二次加工項目表
	品項
	工項需求說明

	雙層不鏽鋼編織PFA管之高壓接頭製作
	· 雙層不鏽鋼編織PFA管兩端皆壓接SS316-2分頭內牙高壓接頭(1/4”) 


2、 檢驗/驗收標準：
	驗收項目
	驗收標準/報告

	線長度
	· 驗收總長度±10 m內


3、 其他事項：
1. 本購案所需之相關材料、設備與試驗場地（如水、電、螺栓、管材、氣瓶，及組裝所需人力等）均由承包商自行負責提供。
2. 貨品交付本院驗收前，廠商需保證外觀無受損現象，若加工過程中，外觀有受損，廠商需協助修復完整。

4、 付款方式：
	項目
	時限
	付款

	繳交雙層不鏽鋼編織PFA管並符合驗收標準
	115/10/30前
	支付總金額100%


5、 廠商資格：
1.
國內已立案之公司組織、財團法人、公益團體等機構，可提供納稅證明文件者。

2.
國內管/線材加工製造廠，可提供納稅證明文件者。[image: image1.png]
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