SCM440金屬試片/試棒成型加工與表面處理
1. 依據計畫需求，規劃進行不同尺寸、幾何形狀及表面條件之SCM440金屬試片/試棒成型加工。進行塗裝與表面處理之前置作業，包含溶劑化學脫脂、表面清潔及粗糙度調整，使試片表面粗糙度達35 μm以上，供後續防蝕塗裝試驗、塗層劣化特徵分析及檢測技術驗證使用。
2. 本案應滿足下列規格要求：
	項次
	規格敘述

	01
	· 方形試片 (厚度*寬度*長度 mm)
1. 產品成型與加工:SCM440 [13x40x40、13x40x35、16x60x60、13x30x330]
2. 塗裝與表面處理: 
(1) 遵循國際 AMPP 協會技術指引，SSPC-SP1/ISO 8504-3雙軌溶劑化學脫脂程序，以重構臨界表面自由能並阻絕非可視性污染物。
(2) 粗糙度: 依ASTM D4417 Method B測試達35um以上。
(3) 人員資格:	試片處理過程需有NACE CIP Level 1以上之合格證照人員進行品管尤佳。

	02
	· 圓形試棒
1. 產品成型與加工:SCM440 [⌀32x13、⌀19x330]
2. 塗裝與表面處理: 
(1) 遵循國際 AMPP 協會技術指引，SSPC-SP1/ISO 8504-3雙軌溶劑化學脫脂程序，以重構臨界表面自由能並阻絕非可視性污染物。
(2) 粗糙度: 依ASTM D4417 Method B測試達35um以上。
(3) 人員資格:	試片處理過程需有NACE CIP Level 1以上之合格證照人員進行品管尤佳。


驗收方式：上述規格敘述需全數達成。(因配合執行時程需求，廠商可於加工地點拍攝成品照片回傳、提供相關佐證資料予需求者確認，以利後續驗收作業)
