
 465 

 1
65

 

 150  50  150 

7 x 4.2x12.4深鑽孔
 M5x0.8x10深螺紋

A A

 187.5 ±0.015 

 
113 +

+ 0.066
0.012 

 
144 

 12
0 

 
350 +

+ 0.050.02 
 25

 

 
30

6 

 10
0 
+  
0.2

0
 

 R157.5 

 85
 

+
+
0.3

0.1
 

B

C

D

剖面圖 A-A

0.01 B

 
420 

 240.8 

 
30

6 

15 x 13.5鑽穿
20x32深倒塘

 
395 

 18° 
 18° 

 3
6°

 

 9
6 

 1
92

 

 2
5.

1 

 280 

 3
0 

 80 

 4
5°

 ±0
.0

05
° 

4 x 10.2x29.3深鑽孔
 M12x1.75x24深螺紋(兩側對稱)

 305 

 2
00

 
 2

1 

 50 

0.008

0.01 A A

B 
38

5 

12 x 8.5x24.5深鑽孔
 M10x1.5x20深螺紋

14X1.5深沉孔

視圖 B

 
125 

12 x 5x15深鑽孔
 M6x1.0x12深螺紋

視圖 C

 45° 

 1 

細部放大圖 D
縮放 2 : 1

版次 日 期修改者座 標 更  改  內  容

A

B

C

E

F

D

86 74 51 2 3

A

B

C

86 754

E

F

321

D

11100JIS1GEN-A3GENTITLE0111GEN-POSGEN-SUMCANONII1.0EDITMISO1:11

>30

>120
>400

>1000

加工一般公差

>0
>6

審校 核准

設計
拆圖

比例

孔與孔中心距公差

鑽孔、沉頭孔公差

角度±1°±0.5
±0.8

±1.2

±0.2
±0.3

±0.1
+0.25
-0.05

±0.3

材質

圖號

名稱

1:6

MGTBL0011
繪圖 00/00/00

  

齒輪版B軸座

00/00/00設計

    
  

熱處理

註記說明:

00/00/00 00/00/00
版次

FC30


	圖頁1
	工程視圖1
	剖面視圖 A-A
	工程視圖3
	工程視圖4
	工程視圖5
	工程視圖6
	工程視圖7
	細部放大圖 D (2 : 1)


