推動觀光工廠產業跨領域加值與形象行銷之AI控制平台委託設計與製作
一、工作項目：

A. AI電控箱設計製作
B. 五軸換刀PLC設計
C. 五軸整機電控電路圖設計
D. 配盤電控組件與組裝及纜線製作

二、工作規範：

A. AI電控箱設計製作
1.尺寸:W1800/D600/H2000(含底座)
2. 帶料、焊接、噴漆
3. 含五金配件及組裝作業
4.電控箱LAYOUT示意圖(如圖1)
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圖1
5.電控箱內零組件LYOUT規格
a. 主軸變頻器HS71-06400420A 3P AC 400V (尺寸如圖2)
b. 主軸煞車電阻BR45-1500W 45歐姆  1500W  2支
c. 伺服驅動器5KW 3個 + MFDLTA3BF 1個 + MFDLA3BL 1個+ MFDLTB3BL1個
d. 變壓器 12KVA隔離式變壓器 3P 220V/380V
e. 4832IO 輸入/輸出IO卡一片
f. 6464IO輸入/輸出IO卡一片
g. 提供主軸變頻器、伺服驅動器、變壓器(a~d項組件)
6.配合廠商工作事項：
a.須提供門板把手、分離式背板、配電底板。
b.須提供固定主軸驅動器、伺服驅動器、回升電阻等功能。
c.考慮配線連接出線接頭型式。
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B. 五軸換刀PLC設計
1.配合工研院提供元件，提供M100專用操作面板具有刀庫操作功能。
2.ATC凸輪機構檢測信號控制時序圖如下圖。
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3.設計刀庫功能巨集程式，須包含刀庫總刀數1~99支設定、大小刀設定、刀具表顯示、故障排除訊息。

4.需設計刀具重整巨集程式，自動設定1對1刀具號碼與刀號號碼對應，並以當下停在第2號刀套位置設定為刀倉位置及主軸刀具號碼。
5.提供PLC IO規劃電子檔案。
6.提供專案檔，須包含Level1、Level2、Level3、SUB-program的LD3檔案。
7.須提供位元定義檔案表、警報定義檔。

C. 五軸整機電控電路圖設計
1.依工研院提供裝置及電料進行電控箱配電作業
2.動力與信號區隔開來。
3.使用歐式端子，須符合IP32等級及號碼圈。
4.電纜線線色須符合EN6024-1規範。
5.整機配線，外線需加保護性護管，回升煞車纜線需採用棉紗耐熱線材質。

6.整機配線電路製作

D. 配盤電控組件與組裝及纜線製作
1. 配盤電控組件

a.集合式指示燈

b.迴路保護器及漏電模組
c.工作照明燈
d.直流電源供應器
e.系統散熱風扇、繼電器、端子台、鋁軌、線槽等
2.纜線製作:
a.4832 IO卡MPG信號輸入電纜線 
b.MPG三合一手輪用之彈簧捲線
c.Cat5e通訊信號線

d.伺服馬達編碼器電纜線

e.伺服馬達電源電纜線
f.主軸馬達編碼器回授

g.打刀檢知與溫度開關

h.變頻器端接線

i.馬達端動力接頭

j.變頻器入力電

k.Z軸解煞車訊號

l.B軸解煞車訊號

三、驗收方式
A.PLC設計專案檔1組
B.換刀巨集程式 2個
C.AI電控箱及配電作業及電控料件1組
D.整機電控電路圖
四、配合事項

1.承包商須熟悉M100控制器、CT驅動器與Panasonic驅動器的電控應用及周邊零組件組立配電作業。
2.承包商須熟悉M100控制器巨集程式與人機介面對應介面之應用。
3.保固期為12個月。

