1. 送線模組
· 高速送線儲線/送線桶披覆層:可承受送線速度: 70~900 m/min、鑽石線線徑: Ø180~250 μm
· 送線筒本體尺寸 Ø154mm、筒身長 331 mm；軸端及總長依圖面標示(附件1)
· AC馬達具雙向連續往復送線能力，220V 3PH ，馬達控制需具正、反轉及速度控制功能，模組外形、安裝界面及固定孔位依最終組立圖(附件2)。

2. 走線裝置張力調整模組:
· 滾輪及固定架可承受張力調整範圍：10–100 N
· 導輪 8 個，外徑 Ø100 mm、PU 材質、溝槽深度 2.5 mm。
· 導輪位置、中心距、支架外形及固定孔位依圖面(附件3)
· 確認張力可於 10–100 N 範圍內調整，至少測試 10 N、60 N、100 N 三個設定點，並記錄實測值
· 使用 Ø0.25 mm 鑽石線，設定張力 60 N，正反向往復連續運轉至少 30 分鐘；期間不得發生斷線、脫槽、繞線或異常停機

3. 切割控制介面
· 提供 LCD 觸控操作介面，可控制送線速度、並支援 X、Y、Z、U、V 軸聯動控制
· 可載入及執行標準 G-code，並提供加工路徑檢視及基本程式檔案管理
· 支援上下異形插值功能
· 可記錄至少 100 組斷線點座標，並可選擇由斷線點或起割點恢復加工。
製作完成後由需求方派員至得標廠商檢驗，確認合格後驗收

