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技術要求：
1.未標註之鑄造圓角為R3。
2.加工後不得留有毛邊及銳角（銳邊倒角lx45

°

)。
3．與泵體做1.0MPa壓力試驗，持續5分鐘，不得有洩漏丶
4·鍤件不得有氣孔、砂眼、縮鬆…等鐠造缺陷。
5.鑄件標示按《R-DS-2G-006》標準執行。
6.未標示的尺寸請參照3D為主。

註：1.加裝旋渦式分離器才需加工。
2.模具代號Ml117K3403400 ;胚料代號1117K3403400。
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冒汗…等現象發生。
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加工公差
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鑽孔+0.25孔距 角度
公差 公差虱 3 公差-0. 05 
mm 1 1 mm 。

士1 喦三］玉
字號

3 磨耗環FC 200 
2 機械輛封Carbon-NBR
1 斡封座 FCD 

項次材料名稱 材質 取材尺寸
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更改說明 年月 日 更改丨校 對 1117K3403405 

--




