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技術要求：
1.未標註之鑄造圓角為R3。

,n工後不得留有毛邊及銳角（未標註亻
3.鑄件不得有氣孔、砂眼、縮鬆…等鑄造缺陷。
4.鑄件標示按《R—DS—2G—006》標準執行。

註：模具代號M003713401500 ;胚料代號003713401500。
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>O士0.1 >120士0.5鑽孔 孔距 角度+0.25
>6士0.2 >315士0.8 公差 公差虱 3 公差l 士1 °

-0. 05
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