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委託組裝說明：
1、全鑄件結合面鏟花組立。
2、光學尺及線軌馬達配合組裝及訊號測試。
3、工件軸與研磨軸組裝與調校。
4、整機扣件需配加防鬆墊片華司。
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品管

除非另有指定:
否則尺寸是以毫米為單位

表面加工:
公差:
   線性:
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加工處理: 去除毛邊
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