射出機監測機構建置與探勘
委託計劃書

一、採購規格

1.目的：

本採購案旨在建置智慧模具水流量控制模組，應用於射出成型模具冷卻水路之溫度及流量監控與控制。透過多迴路水路狀態監測、流量調節及異常警示等功能，即時掌握模具各水路之流量及溫度變化，協助使用者快速發現水路流量異常、溫度異常或管路阻塞等問題，降低因冷卻水路狀態異常所造成產品尺寸不穩定、翹曲及品質異常等情形。
2.規格：

所需提供1套射出智慧模具水流量控制模組實際新增項目需與工研院協議：

（一）多迴路水路監控功能

1. 本設備應具備至少4組模具冷卻水路之監控能力。 

2. 各水路迴路應可進行獨立狀態監測。 

3. 系統應可即時顯示各迴路之水路狀態。 

4. 各迴路應至少具備流量及溫度資訊監測功能。 

5. 系統應可協助使用者比較各迴路間之水路狀態差異。
（二）水流量監測及控制功能

1. 本設備應具備模具冷卻水路流量即時監測功能。 

2. 各水路迴路應可提供獨立之流量資訊。 

3. 設備流量監測或控制範圍應至少符合： 

1.6～20 L/min
4. 系統應具備水流量設定或調節功能。 

5. 系統應可依據設定條件進行水流量控制。 

6. 各水路迴路應可進行個別流量調整或控制。 

7. 當水流量發生異常時，系統應提供異常狀態資訊。

（三）水路溫度監測功能

1. 本設備應具備模具冷卻水路溫度監測功能。 

2. 系統應可即時取得各水路迴路之溫度資訊。 

3. 系統應可顯示各迴路間之溫度差異。 

4. 系統應具備溫度異常判斷或警示功能。 

5. 設備適用水路溫度上限應至少達： 80℃
（四）智慧流量調節功能

1. 系統應具備智慧水流量調節功能。 

2. 系統應可依據各水路迴路之設定條件或監測資訊進行流量調整。 

3. 系統應可針對不同水路迴路進行獨立控制。 

4. 系統應具備水路狀態異常後之流量調節或控制功能。 

5. 系統應可提供水路流量調節結果或目前控制狀態資訊。

（五）水路異常警報功能

系統應具備水路異常狀態判斷及警示功能。

異常狀態至少應包含：

1. 水流量異常。 

2. 水流量不足或過低。 

3. 水路溫度異常。 

4. 各迴路間溫度差異異常。 

5. 水路可能阻塞或運作異常。 

系統發生異常時，應提供操作人員可辨識之警示資訊。

（六）水路阻塞評估功能

1. 系統應具備水路阻塞或異常狀態評估功能。 

2. 系統應可依據水路流量或溫度變化資訊進行水路狀態判斷。 

3. 系統應可協助辨識可能發生異常之水路迴路。 

4. 系統應提供水路異常或阻塞評估結果。 

5. 系統應可協助使用者快速掌握可能之問題來源。 

原產品資料列示「管路阻塞評估」及快速掌握問題來源為系統功能之一。

二、驗收規範

1. 驗收時程：契約簽訂最後交貨日期前。

2. 測試項目：
需提供相關數據，並符合上述規格定義。

3. 驗收條件：除該模組需符合一、採購規格條件外，受委託廠商並需派人至本所共同驗收測試，若驗證測試時發生問題(如數據問題)，受委託廠商需及時解決問題。
三、產品保固
1. 交付品項：
(1) 1套射出智慧模具水流量控制模組
(2) 1份實際測試數據報告
2. 售後服務：
須於一年內提供分析範例樣本說明最少10次，若有問題必須配合工研院機械所共同於三天內解決問題。
