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剖面圖 A-A
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1.粗車後調質處理至HRC32-36
2.未標註倒角為C0.5
     

齒形 標準正齒輪
模數 3
齒數 25
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節圓直徑 75
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移位量 0
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精度 JIS 1級

圖名

圖號
材質

±0.3

-0.05
+0.25

±0.1

±0.3
±0.2

±1.2
±0.8
±0.5 角度±1/2°

鑽孔、沉頭孔公差

孔與孔中心距公差

比例

繪圖
設計

核准
審校

>6
>0

加工一般公差

>1000
>400
>120
>30F 座 標次序 更  改  內  容 修改者 日 期

A

B

C

D

E

654321 7 8

ＸＸＸ
  

1:1 SCM440

M3-25-30小齒輪

102.11.25
  

MGTVHB081

  

  
    計畫代號

工令代號 分圖圖號 件　號 重量
總圖圖號 圖紙號 件數xxxxxxxxxx

無
xxxxxxxx
xxxxxxxx

無
無 kg

版
次如料表

(檔名)

102.11.25ＸＸＸ


	圖頁1
	工程視圖1
	剖面視圖 A-A


