
6- 9鑽通
15x8.6深沉孔

P.C.D.140(等分)

 30° 
X

X

C

12
0 

+  0.
03

5
0

16
1 

±
0.

10
0

20
0 

 25 

 55 

2-C2

 37 

18
9 

±
0.

10
0

Y

剖面圖 X-X

G

G

0.005

0.005 A

0.008

A

6 
+
 
0.10
0

 3
 ±

0.
1

1 
+
 
0.10
0 1 

+
 
0.10
0

細部放大圖 Y
比例: 1 : 1

 11 

視圖 C

雷射雕刻角度刻度
深度:0.1
字體:新細明體 字高3 

  (   
G

  )

註：1.粗車後正常化處理
2.滲碳處理至表面硬度HRC60~64

　　   有效硬化層深度0.8mm~1.2mm
　　   心部硬度HRC30~36

3.螺孔、螺牙防滲碳處理
4.去除銳角毛邊
5.未標註倒角C1
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