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註: 
1.以3K平織預浸布疊層，(採24T碳纖維紗)
2.疊層方向為0度、90度相互交疊
3.纖維方向如圖所示

表面粗度            Rmax

                    100S以內

                      25S以內

                     6.3S以內

                     0.8S以內
  比例
SCALE

加工條件(參考DIN7168-1970)
2級(細)

TOLERANCES ON
ANGLES          0.1
DECIMALS

超過 0.5-6        = 0.1
超過 6-30        = 0.2
超過 30-120     = 0.3
超過 120-315   = 0.5
超過 315-1000 = 0.8
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5吋碳纖維板

修正
REV

   數量
NUMBER 1個

碳纖維板8mm張佑傑

   備註
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