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註: 
同QS1001A，尖部r1.0與根部倒圓角r1.5。1.
斜錐面與QS1001A配合，角度與斜面具配合精度要求。2.
螺紋處與QS1010A配合，對鎖狀態滑順不鬆動。3.
表面處理: 原色硬陽極處理.4.
未標註之尺寸請直接參照CAD圖檔。5.
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