
單位：mm

注意：
(1) 圓心 – 圓心為187mm
(2) 圓心 – 短邊為5.5mm

墊片預計切割形狀
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5.5

R2.1

R5

墊片內側尺寸可較縮小

圓洞尺寸可大不可小 (R2.1)

39

圓心–圓心 距離需準確 (187)

+0 / -0.2

-0 / +0.2

AN Sub-gasket (前刀號457941)
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2026-AN-SUBGASKET (25um)
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(圓洞正偏差 0 / +0.2) (內側範圍負偏差-0.2 / +0)

2026-CA-SUBGASKET (25um)
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刀模 AN gasket (先前刀號458015) 

198
39

19
.5

單位：mm

注意：
(1) 圓心 – 圓心為187mm
(2) 圓心 – 短邊為5.5mm

墊片預計切割形狀

5.5

墊片內側範圍可大不可小

圓心–圓心 距離需準確 (187)

-0 / +0.2

-0 / +0.2

凸出外緣可小不可大 (R4)
-0.2 / +0

35

圓洞尺寸可大不可小

R4
R2.1
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2026-AN-GASKET1 (100um)
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刀模 AN gasket - (通道3mm)

198

330°

187

單位：mm

注意：
(1) 圓心 – 圓心為187mm
(2) 圓心 – 短邊為5.5mm

墊片預計切割形狀

5.5

墊片內側範圍可大不可小
-0 / +0.2

圓心–圓心 距離需準確 (187)

凸出外緣可小不可大 (R4)
-0.2 / +0

35

圓洞尺寸可大不可小 (R2.1)
-0 / +0.2

R4
R2.1
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