
撰寫人：余允誌 日期：2026.5.28 

系統多工整合驗證模組 

用途：用於多工站製程診斷情境下執行末端物料自動化輸送與整合作業，在多

工序連續運作環境中之系統整合測試。 

規格/功能需求： 

項目 品名 型號 規格 數量 單位 

1 

全自動桌

面滾筒捆

包機(不鏽

鋼外殼) 

A93NARM 

⚫ 弓架 W850xH600mm

⚫ 動力滾輪桌面

⚫ 打帶電眼 2個

⚫ PP帶寬：15mm

⚫ 帶厚：0.55-0.7mm

⚫ 電控：士林 PLC

⚫ 機台高度: H 810 mm

⚫ 電壓：380V/60HZ/3PH

⚫ 不鏽鋼外殼

⚫ 此產品最小捆包物限制:

L250*W350*H30mm

⚫ 荷重: 約 50公斤

3 PC 

檢測/驗收標準：規格如表內容物。 


