
 3
6 

 60° 

 6
0°

 

 36 

 36 4- 4.2x12.5深鑽孔
M5xP0.8x10深螺孔
P.C.D. 60(等分)

 R70 

5鑽通
M6xP1.0螺孔

 2
0 

 2
0 

 115 

 45° 
X

X

 4 

 1
0.

25
 

 2
0.

5 

9- 4.2x7深鑽孔
M5xP0.8x5深螺孔
(不可鑽破)

 15 

共3處
(圓周等分)

 
21

0 
+  0.

04
6

0
 

 
90

 +  0.
01

0
0

 

 
30

 

 
21

0 
+  0.

10
0

 

 5  15  10 

 35 
C5C10

 
24

0 

 R0.5 

剖面圖 X-X

0.015

A0.01 A

0.01 A

0.015

0.015 A

B

0.01 B

0.01 B

   (    )

註：1.未標註之倒角為C1
        2.去除銳角毛邊
        3.表面染黑處理

次序 座    標 更    改    內    容 修改者 日期

A

1

1:2

圖名

圖號
(檔名)比例

加工一般公差

>0

>6

>30

>120

>400

>1000

ITRI CONFIDENTIAL DOCUMENT DO NOT COPY OR DISTRIBUTE

0.1 

0.2 

0.3 

0.5 

0.8 

1.2 

孔與孔中心距公差

0.3

鑽孔、沉頭孔公差

+0.25

-0.05

角度 1

BS85003B

上蓋

S45C

周美金 2026/3/25

核准

審校

設計

繪圖

材質

版
次

陳品任 2026/3/25

 

管制編號: 

計畫代號 總圖圖號 圖紙號 件數 如料表

工令代號 分圖圖號 件    號 重量 kg

2 3 4 5 6 7 8

B

C

D

E

F

A

B

C

D

E

F

1 2 3 4 5 6 7 8


	圖頁1
	工程視圖2
	工程視圖3
	剖面視圖 X-X
	工程視圖7


