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加工條件(參考DIN7168-1970)
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ANGLES ±0.1 °
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超過 0.5-6        =±0.1
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超過 30-120     =±0.3
超過 120-315   =±0.5
超過 315-1000 =±0.8
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注意事項:
1. 每相並聯數 : 2
2. 線徑0.9mm (1股)，17匝，耐溫220度以上1種線
3. 堆疊鐵心長度 : 11mm
4. 需上凡立水，com點與包覆套管加強防水(抽真空)，預計做IP55測試
5. PA1~PA2結為PA、PB1~PB2結為PB、PC1~PC2結為PC
6. 引線出PA&PB&PC共三條，採AWG14矽膠線出線，長度15公分
7. N1、N2可不共點
8. 耐壓測試 : 1000VAC / 3mA / 1秒
9. 絕緣測試 : 500VDC / 100MΩ以上 / 1秒
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