
48 +
+ 0.050.03 

 2-R0.6 
-

-
0.010.05 

55.43 

80
 ±

0.
03

 

 3.3 

 R0.2
 

 0.84 

 3 

77
.09

 

塗裝前  11 ±0.2 

51 
綠色為塗裝區  11.5~11.6 

注意事項:
1.材質: 25CS1250 (自黏鋼片)
2.需做粉體塗裝，厚度0.25~0.3mm
3.需繞線，請參考繞線圖
4.需求數量: 35組成品(含繞線)

塗裝厚度0.25~0.3mm

塗裝後

表面粗度 Rmax

100S以內

25S以內

6.3S以內

0.8S以內
  比例
SCALE

加工條件(參考DIN7168-1970)
2級(細)

TOLERANCES ON
ANGLES          0.1
DECIMALS

超過 0.5-6        = 0.1
超過 6-30        = 0.2
超過 30-120     = 0.3
超過 120-315   = 0.5
超過 315-1000 = 0.8
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