
品名：金屬加工產線韌性製造技術加工測試用夾治具製作 
用途：因應金屬加工產線韌性製造技術加工測試用需求，委託廠商進行加工用

夾治具製作，夾頭需可配合需要能搭配 EROWA 精密夾治具系統，並搭配組合

式直角座 L 型治具，夾頭中心高度離加工檯面，120mm~150mm，以供期中加

工產線韌性製造與 EAP 腳本生成技術進行加工測試與驗證。 
 
規格型號說明: 
1.EROWA 精密夾治具系統，規格說明如下: 
(1)可搭配 EROWA 精密夾治具系統(如下圖) 

 
(2)夾頭規格如下: 



 

2. 組合式直角座 L 型治具，規格如下: 



 
(1)根據實機量測，槽寬度為 100mm，要有可以鎖 M16 的沉頭孔 



 



 
(2)需有自動化拉桿，規格如下: 
需要可搭配 EROWA 精密夾治具夾頭，外觀如下: 
 

 
 
 
保固期限:12 個月 
 


