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	一、 施工地點：
	地點：
	1.1.1 23館廠務機房(附圖1)。


	二、 施工規範：
	施工項目內容(需配合現場說明)：
	2.1.1 規範項目：
	1. 運轉中之設備停機且經監工人員許可後方可進行施工。
	2.1.2 本案內容：
	1. VC303 真空機保養維修暨運送復機工程-為恢復 VC303 真空機設備正常運轉功能，提升設備穩定性及延長使用壽命，針對設備進行保養、更換耗材、運送維修及復機測試作業。
	2. 真空機保養工程-
	(1.) 馬達培林更換-
	i. 拆卸真空機馬達組件。
	ii. 更換 6308ZZ 馬達培林。
	iii. 更換數量：2 組。
	iv. 安裝後進行轉動測試，確認無異音及卡滯現象。
	(2.) 空密封組更換-
	i. 更換 VC303 GASKET KIT 密封組。
	ii. 更換數量：1 Pack。
	iii. 檢查各接合面密合度。
	iv. 確保真空系統無漏氣情形。
	(3.) 設備拆檢作業-
	i. 設備解體檢查。
	ii. 真空泵浦系統檢查。
	iii. 馬達運轉檢查。
	iv. 管路及接頭檢查。
	v. 電控系統基本功能確認。
	3. 真空泵運送及維修工程-
	(1.) 設備拆卸與包裝-
	i. 拆除待修設備。
	ii. 進行防震及防碰撞包裝。
	iii. 確保運送過程不致造成二次損壞。
	(2.) 設備運送-
	i. 設備送修運送。
	ii. 完工後設備回運。
	iii. 運送次數共計 2 趟。
	iv. 使用適當載運車輛及固定設備措施。
	(3.) 維修後組裝復機-
	i. 設備定位安裝。
	ii. 管路回接。
	iii. 電源系統回接。
	iv. 設備校正及功能確認。
	(4.) 試車運轉-
	i. 真空度測試。
	ii. 運轉穩定性測試。
	iii. 異音檢查。
	iv. 洩漏檢查。
	v. 實際試機驗證。

	2.2 一般規範：
	2.2.1 同級品需提供相關資料或相關報價依據，差價需≤5%。
	2.2.2 本案為責任施工，規格與圖面說明僅供承包商估價及施工之參考，有任何疑問，以本所說明為準。
	2.2.3 本施工說明書如有未詳盡事宜，悉依業主指定負責人指示與現場之實際狀況為依據，承包商應事先勘察現場對施工範圍徹底瞭解，日後承包商不得藉任何理由推諉或要求給於補償與加價。
	2.2.4 得標廠商須主動與本所本案負責人聯絡，安排施工器具進場時間，施工規劃及進度安排，並自備施工電源。
	2.2.5 廠商施工時程需配合業主之需求，倘若需加班配合或於假日停電施工時，廠商不得藉故拖延或加價。
	2.2.6 本案標單所列之五金另料(需使用SUS 304之材質)項目，包含完成此項施工之所有未詳列於標單上的配件。
	2.2.7 廠商於施工完畢須會同業主相關人員勘察現場復舊情形，如確屬廠商施工時破壞，廠商須負責修復。
	2.2.8 廠商在完工之後，若業者對其系統認為有危險之虞，要求合理的改善時，廠商不得藉故拖延或置之不理，倘有因廠商的過失而造成業主的損失或人員的危害時，業主有權利要求廠商做出合理的賠償。
	2.2.9 廠商施工需停電作業，必須在停電工期時間內施做完成，不得要求再次停電施工。


	三、 環境危害說明：
	3.1 廠商於施工期間須於施工地點設置告示牌，載明施工性質、廠商名稱，且監工人員需於每日施工完畢時，將現場清理乾淨始可離開。
	3.2 本次施工所有相關之廢棄物，廠商需負責清運，倘有大型、大量或管制性之廢棄物，清運時需符合相關之法規要求，如廢棄物去向說明、取得合格之廢棄物進場證明或同意書等。

	四、 施工安全衛生注意：
	4.1 廠商施工人員在本所內工作時，無條件遵守本所訂定的施工安全規定，工作現場並接受本所工安/監工人員之督導。
	4.2 所有參與本案人員，須參加過本所舉辦之工安講習並發給認証廠商。
	4.3 承攬商工作人員，應完成本所危害告知訓練，且需測驗合格。
	4.4 施工期間放置於施工場所之工具、料件等儲存，應採取適當措施及注意安全，本所人員不代保管或簽收之責，請自行點檢保管。
	4.5 廠商需備齊所有施工的安全工具、清潔工具，本所不另行提供。
	4.6 管路清理時人員需有適當的防護，如護目鏡、防酸衣、防酸手套和膠鞋等。
	4.7 夜間或地下室等光線不充足處，應採照明、反光/照明圍籬、人員著反光背心/衣物等。
	4.8 施工人員在工作場所，不得吸煙、嚼食檳榔、飲用含有任何酒精成份、興奮劑…等(如維士比、保力達B…等)飲料。
	4.9 非本案施工之區域，非經本案監工之允許，不得隨意進入與本案無關之場所。
	4.10 動火作業時，5公尺內需配置至少10磅CO2滅火器2罐，並需配置警戒人員1人。
	4.11 本案施作時，需注意周圍設施若有毀損，應負修復責任/恢復設施/設備功能，不得藉故推諉/要求加價。
	4.12 所雇員工或第三者遇有意外或傷害情事時，應由承包商負醫藥及賠償或有關法律之全部責任。
	4.13 施工期間若有重大違規或施工方法具工安考量之疑慮時，本案監工具有停止廠商繼續施工之權利，直至廠商提具具體改善書面核可認同後方可復工，因上述因素而延宕工期之罰責，蓋由承包商自行負責不得異議。

	五、 驗收規定：
	項次
	驗收標準
	驗收內容
	安裝完成、運轉正常
	馬達培林更換
	1
	無洩漏現象
	密封組更換
	2
	完整無缺失
	設備組裝
	3
	達正常運作
	真空功能
	4
	連續運轉正常
	試機測試
	5
	完工恢復原狀
	現場清潔
	6
	六、 保固期：
	完工驗收第2日起，非人為或天然因素所造成損壞，廠商需保固真空泵3個月。

	七、 完工期限：
	民國115年10月30日前完成施工。


