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	一、 委託目的：
	經濟部產發署為強化我國製造業韌性與產業競爭力，整合產官學研各界資源與能量，共同協助推動製造業AI應用、數位轉型、智慧化升級及人才培育，特成立產業競爭力輔導團計畫，以實現產業競爭力的再升級。
	爰委託具產業調查、企業訪談、數位轉型或AI應用評估經驗之學界、公協會、資訊服務…等專業機構，系統化執行電子金屬製造業廠商之背景調查、資料蒐集、訪談確認與初步判讀作業，以作為後續輔導診斷、AI工具導入、人才培育、技術輔導、節能服務或其他政府資源分流之參考依據。
	二、 委託服務範圍：
	受委託單位應針對電子金屬製造業廠商進行廠商背景資料蒐集、公開資訊查核、AI導入條件初判及後續輔導建議等工作。
	四、 驗收條件：
	五、 付款時程：
	1. 本委託案經費為每案新台幣   元整(含稅)，15案合計     元整(含稅)。
	2. 付款方式：
	I. 委託確認後支付第一期款：支付總款項之50%。受託單位應提交訪談題綱及資料蒐集清單，並開立領據或發票以供主辦單位確認後辦理付款流程。
	II. 完成背景調查與應用機會之報告支付第二期款：支付總款項之50%。受託單位完成廠商AI導入背景調查與應用機會初判報告並經主辦單位驗收通過後，開立領據或發票以供主辦單位確認後辦理付款流程。如成果經審查需補正者，應於補正完成並經主辦單位確認後，始得辦理第二期款支付。

