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紙箱輸送線模組委託製作
1、 服務之目的、項目及工作範圍
(1) [bookmark: OLE_LINK1]品名：
紙箱輸送線模組委託製作
(2) [bookmark: _Hlk107560896]目的： 
[bookmark: _Hlk230268023]書立得服務全國學校與各縣市圖書館圖書採購編目。隨時為客戶提供迅速、多元的商品資訊，任何客戶交付的案件，絕對做到服務快速。為因應未來業務上之發展，提供更快速與便利的產品服務，特別委託工業技術研究院，協助建置書籍快速分揀系統，以滿足業務上的多元發展與快速分揀之效率。透過自動化高速分揀設備，優化書籍分揀模式，提高作業效能，大幅減少分揀書籍之勞動成本，滿足B2B之物流及出貨需求。
紙箱輸送線模組委託製作之目的，依據系統輸送需求選用適當結構材料與零組件，建構穩定且耐用之輸送機構。模組可提供包裝好的紙箱平穩移動與定位功能，降低人員往返與重複搬運的時間，降低作業負荷與人力需求，同時提升書籍分揀、裝箱至堆疊作業的整體物流效率。
紙箱輸送線模組委託製作：
	項次
	名稱
	數量

	1.
	滾輪機架
	1個/組

	2.
	電動動力滾輪
	2個/組

	3.
	被動滾輪
	28個/組

	4.
	滾輪控制器
	2個/組

	紙箱輸送線模組共8組





(3) 紙箱輸送線模組功能： 
1. 紙箱輸送線主要應用於書籍分揀理貨完成後的自動化搬運。書籍經分揀、理貨後，由作業人員確認品項與數量並完成裝箱，再將紙箱置於輸送線上，由輸送設備自動將貨物傳送至後端堆疊區。透過連續輸送取代人員搬運，可減少人員往返與重複搬運作業，降低作業負荷及人力需求，同時提升理貨與裝箱後的物流效率。輸送線亦可依現場空間配置與堆疊設備進行整合，使紙箱能穩定、順暢地送達指定位置，銜接後續堆疊、暫存及出貨作業，建立完整的書籍自動化物流流程。
2. 輸送系統採用電動滾筒搭配被動滾筒組成，每組輸送單元長度約3公尺，共規劃8組串聯配置，總輸送長度約24公尺。系統透過電動滾筒提供主要驅動力，帶動被動滾筒同步運轉，使裝箱完成的書籍紙箱能穩定、連續地輸送至後端堆疊區。透過模組化輸送單元設計，可依現場空間與作業需求彈性配置，並降低設備維護與故障排除的複雜度。導入後可將紙箱搬運作業由人工轉為輸送線自動傳送，大幅減少人員往返及重複搬運時間，降低作業負荷與人力需求，同時提升書籍分揀、裝箱至堆疊作業的整體物流效率。
[image: ]圖一. 紙箱輸送線模組上視圖

2、 交付與驗收：
交付項目：交付紙箱輸送線模組共8組。
交付日期：2026/12/20。
交貨地點：書立得事業股份有限公司
交貨地址：臺中市西屯區廣福路226巷5-3號
驗收方式：以實體照片與成果交付單簽收為主
3、 付款條件：
驗收後支付100%購案貨款。
4、 備註：
計劃書P.21，表二、系統需求項目，03. 紙箱輸送線功能為書籍分檢紙箱包裝後輸出
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