電聯車轉向架馬達座銲道BFET檢驗

採購規範及工程說明
一、購案名稱：電聯車轉向架馬達座銲道BFET檢驗
二、施工地點：桃園市楊梅區富豐里9鄰富全街1號
三、檢測內容說明：
1. 本案針對7編組電聯車之轉向架馬達座（以下簡稱「馬達座」）進行銲道BFET檢測作業，預計每編組電聯車約需檢驗256條銲道，7編組合計共計1,792條銲道。

2. BFET檢測位置及銲道編碼方式詳列於表1、圖1及圖2。

3. 馬達座銲道之檢測可接受標準為「不能有裂縫檢出」。
表1.馬達座銲道第一個編碼所代表之位置
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圖1.馬達座之外觀，箭頭指示為馬達座編號。
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圖2.馬達座各段銲道之識別編號
四、廠商配合事項
1. 若於檢測作業中發現不合格情形，應即時通報工研院人員，並於當日工作結束前完成彙整，提供不合格之馬達座編號與銲道編號，明確標示不合格位置並回報工研院人員。

2. 針對馬達座銲道檢驗有不合格的情況，須配合台鐵之銲補作業再進行有銲補處之銲道之BFET檢驗。

3. 應配合各編組電聯車馬達座銲補作業時程，於接獲工研院通知後20個工作天內安排進廠執行檢測作業，並完成檢測報告。倘未依時限完成者，承攬廠商應依契約總價之千分之一，按每日（不足一日者以一日計）支付違約金。

4. 承攬廠商所有工作人員於開工前必須完成台鐵入廠安衛訓練，並遵守相關規定。

5. 承攬廠商須具備勞工安全衛生業務主管相關資格，並隨身攜帶證明文件，以供台鐵隨時查核。

6. 現場作業人員應全程配戴個人防護裝備，包括安全帽、安全鞋、安全眼鏡及反光背心等。
7. 施工過程若遇台鐵檢驗員進行查核時，承攬商需加配合。

8. 如承攬廠商違反台鐵安全衛生管理或行車安全相關規定，所致之罰款與損失，均由承攬廠商自行負責。
9. 工研院得於檢測期間不定期查核作業執行情形，若發現未依程序要求執行，承攬廠商應無條件重作該項檢測；倘因此造成台鐵工期延宕或損失，亦由承攬廠商負全責。

10. 承攬廠商所派遣之工作人員須依法投保勞工保險及全民健康保險，並應為每人投保不低於新臺幣300萬元之僱主意外責任保險，且不得中途任意退保。如因違反上述規定而導致任何賠償責任，概由承攬廠商全數承擔。

五、驗收
承攬廠商應提供完整之檢驗報告作為驗收依據，報告內容至少須包含下列項目：
1. 各車輛之編號、馬達座之識別編號，以及馬達座各段銲道之識別編號。

2. 前述馬達座銲道檢測部位之外觀照片。

3. 銲道BFET檢驗圖形與顯示裂縫檢出狀況等。

4. 各銲道檢測結果之合格與否判定。
六、計價
檢驗項目、數量及單價詳如表2所列，費用將依實際完成檢驗之銲道段數據實核實計（實作實算）方式辦理支付。

表2.分包之BFET檢驗之數量
	檢驗工作
	單價
	銲道數量

	銲道BFET檢驗
	
	1792


8、 付款辦法
1. 施工期限內完成，並提供「項目五」驗收合格之檢驗報告，依施工期限日期完成之馬達座銲道BFET檢查數量計算，支付相應金額。
九、廠商資格
1. 須具備三年內執行EMU600型通勤電聯車馬達座塡角銲銲道之BFET檢驗實績，並提供相關佐證資料。
2. 須具備合格之職業安全衛生業務主管證照（丙種或以上），並應檢附有效證明文件。
馬達座
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