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SCALE

加工條件(參考DIN7168-1970)
2級(細)

TOLERANCES ON
ANGLES ± 0.1 °
DECIMALS

超過 0.5-6        = ± 0.1
超過 6-30        = ± 0.2
超過 30-120     = ± 0.3
超過 120-315   = ± 0.5
超過 315-1000 = ± 0.8
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注意事項:
1. 每相並聯數 : 1
2. 線徑1.7mm (1股)，6匝，耐溫220度以上1種線，綁線耐溫200度以上
3. 堆疊鐵心長度 : 20mm
4. 鋼片槽開口無絕緣塗裝，寬度4mm，佔槽率75%
5. 引線出PA&PB&PC共三條，採漆包線出線，長度15公分
6. 耐壓測試 : 1500VAC / 3mA / 1秒
7. 絕緣測試 : 1000VDC / 100MΩ以上 / 3秒
8. 參考線阻 : 0.068 Ω (@20度)
9. 參考線感 : 0.155 mH
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