真空爐管與真空電弧爐機台安全整測與加工-採購規範書
1、 購案名稱：「真空爐管與真空電弧爐機台安全整測與加工」
2、 工作說明；
1. 協助設計與製作真空管型爐管與真空電弧爐管安全裝置，並依指定功能進行製作檢測。
2. 更換真空管型爐管與電弧爐的真空量測頭
3. 真空管型爐管增設超溫斷路溫控，與顯示裝置
4. 真空電弧爐管電極桿、坩鍋安裝修整
5. 真空管型爐管與真空電弧爐真空功能與power整測
6. 於爐管安裝與測試時，若發生規格功能不符或無法安裝，廠商需無條件協助修整、加工、重新製作等必要二次修整
7. 廠商需於事前及執行中與工研院討論相關技術細節。
3、 交付項目：
1. 真空管型爐管超溫斷路溫控顯示器*1
2. 真空管型爐管超溫斷路溫控探頭*1
3. 真空量測頭GP275*2
4. 真空電弧爐電極桿*1
5. 真空電弧爐管坩鍋*1
4、 交貨期限：廠商應2026/09/11前將採購標的送達工研院指定交貨地點。
5、 檢驗方法：
1. 檢驗單位：由工研院指定會驗人員會同廠商進行。
2. 目視檢查：由工研院會驗人員會同廠商實施外觀檢視（檢查有無破損或嚴重凹陷情形）及交貨附件數量清點，清單所列各附件之數量及所有物件須為新品且包裝完整、數量相符。
3. 本案須配合工研院提供之設備進行規格測試，並達成下列要求：
A. 溫度精度須在 ± 1~2℃之間。
B. 電極桿與坩鍋公差須在 1~2mm之間。
C. 真空管型爐內真空與加熱功能皆正常運作。
D. 真空電弧爐內真空與加熱功能皆正常運作。
6、 保固條款：
自驗收日至起一年內，若因需求變更，工研院有修改設計、需求變更等之權利，廠商需無條件配合協助設計修改及更換新品。
7、 其他
1. 履約督導：工研院不定期實施履約督導，廠商須配合工研院督導作業。
2. 上述財物、勞務提供所生一切成本、費用，均已包含於契約總價中，不另計價。
3. 工研院僅負責提供功能需求選項及位置，供廠商進行設計製作使用，餘因安装機具須新增之線路材料，由廠商自行負責
4. 廠商於承製本案標的中依約所交付之藍圖及其一切內容其使用權（含智慧財產權）歸屬甲方永久使用，廠商不得異議，且不得干涉工研院針對此系統之運用，如經違反規定時，工研院保有法律追述權。
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