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採購規範書

1、 目的/用途說明：
本項工作係針對井下震波除垢設備所使用之XLPE複合管線，進行捲揚機滑輪組件之線徑適配與結構調整加工，以降低複合電纜與滑輪接觸處之局部應力，避免因應力集中造成電纜損傷，提升複合管線於捲揚作業過程中的可靠性與使用壽命。
承攬商須依甲方提供之設計圖面及指定需求，負責捲揚機滑輪組件之加工製造與整體組裝。此外，承攬商須提供合適場域進行性能與可靠度試驗；所有作業細節與規格要求，悉依採購規範書及相關圖面辦理。
2、 工作內容：
一、XLPE複合線用之捲揚機滑輪元件加工組裝：

    針對井下震波除垢設備所使用之 XLPE 複合管線，進行捲揚機滑輪組件之線徑適配與結構調整加工，需依據我院需求組裝和試驗，系統總成如參考附圖圖1所示，部件加工工項之規格及數量詳如表1。
表1、捲揚機滑輪組件之加工工項
	工項
	規格/需求
	數量/式
	備註

	A導輪
	· A導輪加工圖面如圖2所示，數量需求2PC
	2件
	參考附圖

圖2

	B導輪
	· B導輪加工圖面如圖3所示，數量需求2PC 
	2件
	參考附圖

圖3

	C導輪
	· C導輪加工圖面如圖3所示，數量需求1PC
	1件
	參考附圖

圖3

	D導輪
	· D導輪加工圖面如圖4所示，數量需求1PC
	2件
	參考附圖

圖4


3、 檢驗/驗收標準：
	驗收項目
	驗收標準/報告

	A導輪
	· 規格尺寸符合要求

· 數量符合要求

	B導輪
	· 規格尺寸符合要求

· 數量符合要求

	C導輪
	· 規格尺寸符合要求

· 數量符合要求

	D導輪
	· 規格尺寸符合要求

· 數量符合要求


4、 其他事項：
1. 本購案所需之相關材料與試驗場地（如水、電、螺栓、管材、氣瓶，以及組裝所需人力等）均由承包商自行負責提供。
2. 貨品交付本院前，廠商需保證外觀無受損現象，若加工過程中，外觀有受損，廠商需協助修復完整。

5、 付款方式：
115年10月30日前，完成驗收項目加工製造，並完成數量與規格驗收，經本院查驗合格，支付總金額100%。
6、 參考附圖：
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圖1、整線導輪組安裝示意圖
[image: image2.png]A SERIEPCS

AWRIER HRIEPCS

3 o — prrtoss o1
i % | I J W n
N ! B

3 75 Z

L ms BB(1:2) 2

AA(1h15) c(1:1)
e = —
D A
6 5 T El 3 T T T





圖2、A導輪加工圖面
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圖3、B&C導輪加工圖面
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圖4、D導輪加工圖面
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