廢照明光源智慧分選裝置租用及維護保養
A. 供應商需：(a) 具自有之如下設備規格或同級，(b) 可協助即時設備故障排除。
B. 裝置(設備)功能：具智慧分選LED照明光源及非LED (傳統)照明光源能力。
C. 設備具以下規格： 
(1) 入料單元
a. 供傳統照明光源與 LED 照明光源混合投入，並連續供料至輸送及辨識區域。
b. 可採人工放料搭配輸送帶進料。
c. 應避免來料於正常進料過程中掉落、卡料或因機構擠壓造成破損；發生卡料時，應可停止供料並供操作人員排除。
(2) 輸送單元
a. 將待分選照明光源由入料區輸送至辨識、夾取及出料區域。
b. 採電動輸送，具啟動、停止及速度調整功能，並可配合辨識與分選動作連動控制。
c. 輸送帶
· 尺寸：長200cm x 寬47cm x高82cm。
· 材質：橡膠(鋁製機架)。
· 速度：可設定速度0.1~0.3 m/秒；實際運轉速度應配合辨識
與夾取能力調整，並以整機達成規定處理能力為準。
d. 應具緊急停止功能，並於操作人員可能接觸之夾捲處設置適當防護。
(3) 智慧辨識單元 
a. 包含影像擷取裝置、照明、影像處理主機及辨識軟體。
b. 影像處理主機：已內建150種以上類型廢照明光源(含LED及傳統光源)原始影像辨識資料庫，且可顯示即時辨識結果。
c. 於混合照明光源中可辨識 LED 與非 LED 照明光源，以取得目標物位置，並提供分選單元執行夾取。辨識準確率可達80%以上。
d. 對於無法判定、嚴重遮蔽、重疊或超出適用範圍之物件，應具不夾取或異常提示之處理方式。
(4) 分選單元
a. 依智慧辨識單元提供之目標位置，將 LED 照明光源自輸送區夾取，並搬移至指定出料位置。
b. 夾取範圍：可夾取燈泡直徑介於 5cm～10cm之燈泡。
c. 夾持機構應適應前述尺寸範圍，並採適當接觸材質及夾持力，避免正常操作下造成燈泡破損、滑落或夾取不穩。
d. 搬移機制：使用XYZ三軸控制平台。
e. 搬移有效行程範圍：X軸≧50 cm、Y軸≧50 cm、Z軸≧30 cm。採機器手臂者，其有效工作範圍應涵蓋同等取放區域。
f. 具夾取失敗或搬移異常之檢知及處理機制；可採夾持感測、影像確認或其他等效方式，並提供重試、略過或停機提示功能。
(5) 出料單元   
a. 將已分選之 LED 照明光源與其餘未夾取物件分流，送至不同之出料位置或收集容器。
b. 可設置 LED 光源出料區及非 LED光源/未判定物件出料區，並清楚標示各區用途，避免混料。
(6) 其他   
a. 機架：外觀尺寸長152cm x 寬120cm x高205cm。可隔絕外部光源，避免相機拍照被外部光源干擾，影響辨識影像判斷。同時，保護工作人員操作安全。 
b. 具AIoT網頁，可提供所建立相關資訊與辨識結果於雲端儲存。

D. 租用期間：115.11.11~115.12.24。

E. 備註：供應商需負責租用期間之設備維護保養；若設備有異常或需留意事項，請供應商通知請購單位。


